ROTATIONSSTANZE

Zur Herstellung von bedruckten und gestanzten
Bogen aus Wellpappe

Flexodruck- Rotationsstanze RD 115G - bis zu 12.000 Bogen/h

Technische Daten ( KOLBUS



KOLBUS Rotationsstanze RD 115G

zur Herstellung von bedruckten und gestanzten

Bogen aus Wellpappe

Vertfiigbare Ausriistung

Standardausriistung
Modular aufgebautes Maschinendesign erlaubt die Nachriistung
einzelner Module
o Copilotsystem mit einem Touchscreen am Anleger und einem
Touchscreen mit Bedienpult im Bereich des Stanzwerks
o Produktionsauswahl
o Formatspeicher
o Bedienergefiihrte Produktionswechsel
o Automatisierte Gesamtverstellung
o Feineinstellungen wéhrend der Produktion
o Produkt- und Riickwértszéhler
o Anzeige von Maschinenstérungen und Materialflussstérungen
o Bedienergefiihrte Stérungsbeseitigung
o Auf- und Zufahren der Maschine iiber einen elektrischen Antrieb
im Anleger
o Individuell einstellbare Intensitat aller Vakuumantriebe
o Vakuumversorgung fiir Bogenvereinzelung mit nachgeschalteter
Absauganlage
o Durchgadngiger Vakuumtransport der Wellpappenbogen mit
hartanodisierten Transportrollen aus Aluminium fiir optimale
Druckqualitét
Elektronische Uberwachung Vakuum
Automatische Absperrung nicht bendtigter Vakuumkammern
Uberwachung Bogentransport mittels Lichttastern
Klimatisierte Schaltschrénke fiir Leistungsmodule
Antriebstechnik auf Basis SIMATIC S7-1500 Controller
alle qualitétsrelevanten Elemente mit separatem Servoantrieb
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o Antriebskonzept pro Modul:
o Antrieb der Module tiber Getriebestrang am Druckwerk,
Verlangerung des Druckwerks, Rill- und Schlitzwerk
o Separater Servoantrieb an der Rasterwalze, obere
Schlitzwelle, Stanzzylinder, Hshenverstellung des
Gegenstanzzylinders
o Frequenzgeregelter Antrieb am Gegenstanzzylinder
o Active Line Modul zur Riickspeisung von Antriebsenergie in das
Anlagennetz
o Zentraleinspeisung der notwendigen Medien im Bereich
Hauptschrank
o Medienversorgung (Luft-, Wasser, Steuerleitungen) der
einzelnen Module leitungsschonend iiber Energieketten
o Not-Halt als Taster und Seilzugschalter
o Remote Service Gateway Typ RSG 800.A, zur optimalen
Produktionsunterstiitzung durch den KOLBUS Remote Service
o Sicherheitsstandard nach EG- und EU-Richtlinien und Normen

Anleger Typ RDF 115G

Magazinierung und Vereinzelung der Wellpappenbogen nach

dem Lead Edge Prinzip zur Weiterverarbeitung in der Flexodruck-

Rotationsstanze

o Pneumatische Seitenpusher im Magazinbereich zur optimalen
Ausrichtung der Wellpappenbdgen

o Vier Wellen mit Einschubrollen fiir einen sicheren
Vereinzelungsprozess

o Einschubrollen mit Schnellwechselsystem

o Einstellbares Vakuum im Bereich der Einschubrollen, um auf
unterschiedliche Bogendicke reagieren zu kénnen

o Unabhéangige Servoantriebe fiir Einschubrollen, Einzugswalzen
und Hubgitter

o Bogenreinigung von unten iiber Vakuumabsaugung

o Motorische Verstellung Durchlassleiste, seitliche

Magazinfiihrungen, Einzugswalzen

Wahlausriistung

Zufuhr

o Podest fiir Handanlage zum ergonomischen Anlegen der Bogen

o Kopplung mit Prefeeder

o Kopplung mit Prefeeder und Podest fiir Handanlage zum
ergonomischen Anlegen der Bégen
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Verstellung
o Handverstellung der hinteren Bogenauflage

Verléngerung Anleger Typ RDEA 115G

Modul zur Verléngerung in direkter Kopplung mit dem Anleger
fiir einen sicheren Einlauf des Wellpappenbogens in das
Druckwerk iiber einen eigensténdigen Vakuumtransport. Antrieb
und Héhenverstellung des Vakuumtransports erfolgt aus dem
gekoppelten Anleger.

Druckwerk Typ RDP* 115G
Modul zum Bedrucken von vereinzelten Wellpappenbogen von unten
mit wasserbasierten Farben.
o Flexodruckwerk
o Hartverchromte Druckzylinder und Gegendruckzylinder
o Antrieb erfolgt tiber Getriebestrang vom Anleger
o Unabhéngige Servoantriebe fiir die Rasterwalze
o Automatische Registerverstellung des Druckzylinders erfolgt
tiber Phasengetriebe
o Motorische Hohenverstellung des Gegendruckzylinders mit
Vakuumtransport
o Manuelle Héhenverstellung der Rasterwalze
o Motorische Seitenverstellung des Druckzylinders tiber Kugel-
umlaufspindel zur Erh8hung der Einstellgenauigkeit
o 1. Druckwerk von unten Typ RDPA 115G
o Weiteres Druckwerk von unten Typ RDPB 115G



Wahlausriistung
Druckzylinder
o Druckzylinder in KOLBUS Ausfiihrung zum Einhéngen des
Klischees
o Zusétzliche Nut (Lockup Groove)
zum einfacheren Befestigen des Klischees iiber zum Beispiel
Elastikbéinder am Druckzylinder in KOLBUS-Ausfiihrung
o Kammerrakel
o Mit automatisiertem Waschprogramm und
Reinigungsmittelzufiihrung
o Volumenstréme Farbzulauf und Farbriicklauf, Anpressdruck
Rakelmesser von aulRen wihrend der Produktion einstellbar
o Kammerrakel in KOLBUS Ausfiihrung aus Kunststoff
o Pumpgeschwindigkeit fiir Farbzulauf und Farbriicklauf separat
wiihrend des Betriebs am Druckwerk einstellbar
o Kammerrakel mit integrierten Wasch-/ Luftdiisen zur
Reinigung der Rasterwalze
o Werkzeugloser Wechsel der Rakelmesser
o Farbzulauf und Farbriicklauf iiber Membranpumpen oder
Farbzulauf tiber Peristaltikpumpe, Farbriicklauf tiber
Membranpumpe
o Rasterwalze mit Keramikbeschichtung
Rasterwalzenprofil und Schépfvolumen sind mit der
Projektierung kundenspezifisch abzustimmen. Rasterwalze
schwenkt bei Leertakten automatisch vom Klischee weg.
o Rasterwalzenwechselwagen und Vorrichtung fiir Druckwerk von
unten
o Rasterwalzenwechselwagen fiir Druckwerk von unten

o Wechselvorrichtung fiir Rasterwalze am Druckwerk von unten

Verléngerung zwischen den Druckwerken Typ RDEB 115G
Modul zur Verléngerung der Trockenstrecke zwischen den
Druckwerken. Vakuumtransport, Antrieb und H5henverstellung des
Vakuumtransports erfolgt aus dem gekoppelten Druckwerk.

Verléngerung Druckwerk von unten Typ RDEC 115G

Modul zur Verléngerung der Trockenstrecke nach dem

letzten Druckwerk von unten. Vakuumtransport, Antrieb und

Hshenverstellung des Vakuumtransports erfolgt aus dem gekoppelten

Druckwerk.

Wunschausriistung

o Registerkamera nach dem letzten Druckwerk von unten
Optisches System zur Aufnahme und Auswertung von
Druckmarken auf dem Bogen beim Einfahren eines neuen
Auftrags

Rill- und Schlitzwerk Typ RDSA 115G

Modul zum Rillen und Schlitzen von vereinzelten und bedruckten
Wellpappbdégen in Transportrichtung zur Herstellung von
standardisierten Zuschnitten (FEFCO)

o Antrieb der Wellen (auRer obere Schlitzwelle) aus dem
vorhergehenden Modul

o Separater Servoantrieb der oberen Schlitzwelle fiir Extended
Slotting im Skip Feed*

o Motorische Héhenverstellung der Vorrillwelle, der Rillwelle,
der Schlitzwelle und der Transportwelle zur Ubergabe an die
Stanze

o Motorische Verstellung der Werkzeuge quer zur Laufrichtung

Bearbeitungsschritte:
o Vorrillen (3x)
Rillen 1- und 2-wellige Pappen von oben (4x)
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Schlitzen (4x) gem&R Zeichnung

Kreismesser fiir den Seitenbeschnitt (1x)

Randquetschen (2x)

Herstellen der Klebelasche / Heftlasche mittels Knipsmesser (1x)
o Schlitzwerkzeuge fiir Schlitzbreite 6/7/8/9/10 mm

o Werkzeug fiir Schlitzlange bis 400 mm

o Kreismesser fiir den Seitenbeschnitt (Ix)

o Rillwerkzeuge fiir 3-wellige Pappen

Stanzwerk Typ RDCA 115G
Modul zum Stanzen von vereinzelten und bedruckten Wellpappenbogen.
o Hartverchromte Stanzzylinder und Gegenstanzzylinder
o Servoantrieb fiir Stanzzylinder
o frequenzgeregelter Antrieb am Gegenstanzzylinder
o Registerverstellung des Stanzzylinders erfolgt iiber einen Servoantrieb
o Funktion ,,Dehnen und Stauchen” der Stanzlénge
o Motorische Seitenverstellung des Stanzzylinders iiber
Kugelumlaufspindel zur Erhhung der Einstellgenauigkeit
o Motorische Hohenverstellung des Gegenstanzzylinders tiber
Servoantrieb
o Seitlich oszillierende Bewegung des Gegenstanzzylinders zur
Schonung des Gegenstanzbelags
o Pneumatisch zustellbarer Schaber zum Entfernen der Stanzresten
o Schleifvorrichtung
zum Egalisieren des Gegenstanzbelags durch Schleifwalze mit
Mikroschleifpapier (selbstklebend und austauschbar)

Wahlausriistung

Stanzzylinder

o Metrischer oder imperialer Stanzzylinder

o Metrischer oder imperialer Stanzzylinder mit Schnellwechselsystem
(Serrapid®)
Wounschausriistung

o Transportband fiir den Abtransport der Stanzreste quer zur
Produktionsrichtung.

o Transportband fiir den Abtransport der Stanzreste

o Schienen fiir die Rotationsstanze RD 115G
o Schienen auf Bodenhshe
o Schienen im Boden versenkt

Die Schienenlénge ist mit der Projektierung abzustimmen.

Vorbereitungen sind durch den Kunden durchzufiihren.

*Mechanische Laufleistung im Skip Feed ist von Boxhhe und Schlitzléinge abhangig



Technische Daten

FORMATBEREICHE

Bogenlénge min. 450 mm | max. 1.540 mm

Bogenlénge mit Skip Feed min. 450 mm | max. 3.080 mm
Bogenbreite min. 600 mm | max. 2.921 mm

Bogendicke min.1mm | max. 14,2 mm

Drucklénge max. 1.500 mm

Druckbreite max. 2.769 mm

o Stanzldnge max. .500 mm

e
e
e
e
e
e

o Stanzbreite max. 2.790 mm

o Klischeedicke min. 3,5 mm | max. 7,5 mm

MECHANISCHE LAUFLEISTUNG
o Biszu12.000 B&gen/h bei einer Einfuhrlange bis 1.400 mm
o Biszu10.000 B&gen/h bei einer Einfuhrlange ab 1.400 mm

Die tatsachliche Maschinengeschwindigkeit ist abhéngig von der
Drucklénge und Stanzlénge, der Dicke des Druckklischees und

ob die Funktion ,Dehnen und Stauchen” verwendet wird.

Grundriss

RD 115G mit 2 Druckwerken
(Rill-Schlitz- und Stanzwerk)
Inline mit Multi-Stapler RDM

Kundenseitig bereitzustellen:

o Druckluftbedarf abhénig von der Maschinenkonfigutation
o Betriebsdruck 6 bar

o Druckluftversorgung siehe Extrablatt

Elektrische Ausriistung:
o 3 Phasen, 400 Volt /N / PE, 50 Hz

oder léinderspezifische Ausstattung
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KOLBUS GmbH & Co. KG
Osnabriicker StraRe 77
32369 Rahden | Germany

T +49 5771 71-0
info@kolbus.de

www.kolbus.de

6600

{7

2672

# KOLBUS



